


































































































































































LENKWINKEL
Nach Auswechseln von Spurstange oder Spurstangenkopf sollten
Radspur und auch Lenkwinkel mit Hilfe von Lenkwinkelmessern ge-
prüft werden.
Falls der Lenkwinkel nicht korrekt ist, sollten Sie nachprüfen, ob die
Spurstangen links und rechts dieselbe Länge haben (�a�).

ZUR BEACHTUNG:
Falls die Längen der Spurstangen zur Korrektur des Lenkwinkels
geändert wurden, ist die Vorspur erneut zuüberprüfen.

Lenkwinkel
innen: 35° ± 3°
außen: 32° ± 3°

Lenkwinkelmesser

Spurstange

�a�

Bezugsinformationen:
Schräglauf:
Bei der Überprüfung des Vorderradschräglaufs mit einem Schräglauf-
prüfgerät:

Maximaler Schräglauf: Unter 3 mm/m

Wenn der Schräglauf diesen Wert überschreitet, sind eventuell Vor-
spur oder Vorderradeinstellung mangelhaft.

VORDERACHSAUSRICHTUNG 3A-3



















































































































































11) Schmierfett auf Innenfläche der Radzapfenbuchse, Flansch und
Welle (für 4WD) des Radzapfens auftragen.

“A”: Schmierfett 99000-25010

VORSICHT:
Da dieses Loch zum Durchgang des Unterdrucks, der
die Luftsperrnabe aktiviert, gehört, kann die Luftsperr-
nabe nicht gesperrt oder entsperrt werden, falls das
Loch mit Schmierfett verstopft wird.Achten Sie darauf,
daß nicht zu viel Schmierfett aufgetragen wird, damit
der Unterdruckkanal nicht verstopft wird.

12) Den Radzapfen auf den Achsschenkel montieren und dabei die
Paßflächen mit Dichtmittel versehen.

“B”: Dichtmittel 99000-31110 oder 99000-31090

1. Radzapfen
2. Radzapfenbuchse

13) Radzapfen und Bremsscheibenstaubschutz auf den Achsschen-
kel montieren. Die Radzapfenschrauben auf das vorgeschriebe-
ne Anzugsmoment anziehen.

Anzugsmoment
(a): 50 N·m (5,0 kg-m)

1. Radzapfen
2. Bremsscheiben-

staubschutz

14) Luft in die Leitungen oben und vorne am Radzapfen einblasen
und nachprüfen, ob die Luft aus dem Loch ausströmt, wie darge-
stellt (bei 4WD).

VORSICHT:
Da dieses Loch zum Durchgang des Unterdrucks, der
die Luftsperrnabe aktiviert, gehört, kann die Luftsperr-
nabe nicht gesperrt oder entsperrt werden, falls das
Loch mit Schmierfett verstopft wird.
Achten Sie darauf, daß nicht zu viel Schmierfett aufgetra-
gen wird, damit der Unterdruckkanal nicht verstopft wird.

15) Die Radzapfenunterdruckschläuche am Radzapfen anschließen
(bei 4WD).

16) Spurstange und Lenkzwischenstange unter Bezug auf EINBAU
VON SPURSTANGE UND LENKZWISCHENSTANGE in Ab-
schnitt 3B am Achsschenkel anbringen.

17) Die Radnabe unter Bezug auf Schritte 5) bis 16) von EINBAU
DER RADNABE in diesem Abschnitt montieren.

18) Das Rad aufmontieren und die Radmuttern unter Bezug auf
VORGESCHRIEBENE ANZUGSMOMENTE in diesem Ab-
schnitt auf das vorgeschriebene Anzugsmoment anziehen.

19) Die Hebe herablassen.

3D-28 VORDERRADAUFHÄNGUNG













































RÜCKPRALLBOCK
AUSBAU
1) Das Fahrzeug hochbocken.
2) Das Rad abnehmen.
3) Den Rückprallbock mit dem Spezialwerkzeug abnehmen.

Spezialwerkzeug
(A): 09941-66010

1. Rückprallbock

EINBAU
1) DenRückprallbock mit demSpezialwerkzeug auf das vorgeschrie-

bene Anzugsmoment anziehen.

Spezialwerkzeug
(A): 09941-66010

Anzugsmoment
(a): 50 N·m (5,0 kg-m)

1. Rückprallbock

2) Das Rad aufmontieren und die Radmuttern auf das vorgeschriebe-
ne Anzugsmoment anziehen.

Anzugsmoment
(a): 95 N·m (9,5 kg-m)

3) Die Hebe herablassen.

QUERSTREBE
AUSBAU
1) Das Fahrzeug hochbocken.
2) Die Querstreben-Befestigungsschrauben entfernen.
3) Die Querstrebe abnehmen.

1. Querstrebe
2. Schraube
3. Mutter

EINBAU
1) Die Querstrebe an Karosserie und Hinterachsgehäuse montieren;

Schraube und Mutter sollten nicht angezogen werden.
2) Die Hebe herablassen und bei unbelastetem Fahrzeug die Quer-

strebenschraube und -mutter auf das vorgeschriebene An-
zugsmoment anziehen.

Anzugsmoment
(a): 90 N·m (9,0 kg-m)

3E-8 HINTERRADAUFHÄNGUNG
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- $OOH %HIHVWLJXQJVWHLOH GHU *HOHQNZHOOHQ �EHQ HLQH ZLFKWLJH +DOWHIXQNWLRQ DXV XQG KDEHQ DXI GLH $UEHLWV�

ZHLVH XQG :LUNVDPNHLW PDQFKHU 7HLOH XQG 6\VWHPH HLQHQ HQWVFKHLGHQGHQ (LQIOX�� %HL IDOVFKHU %HKDQG�

OXQJ N|QQHQ VLH JU|�HUH 5HSDUDWXUHQ XQG .RVWHQ YHUXUVDFKHQ� 'LHVH 7HLOH P�VVHQ EHLP $XVWDXVFK PLW

HLQHP 7HLO GHU JOHLFKHQ (UVDW]WHLOQXPPHU RGHU PLW HLQHP JOHLFKZHUWLJHQ 7HLO HUVHW]W ZHUGHQ� .HLQH (U�

VDW]WHLOH YHUZHQGHQ� GLH TXDOLWDWLY PLQGHUZHUWLJ VLQG RGHU GHQ 6SH]LILNDWLRQHQ QLFKW HQWVSUHFKHQ� 'LH

HPSIRKOHQHQ$Q]XJVPRPHQWHP�VVHQZLH YRUJHVFKULHEHQ YHUZHQGHWZHUGHQ� GDPLW EHLP(LQEDXGLHVHU

7HLOH GLH NRUUHNWH )HVWLJNHLW JHZlKUOHLVWHW LVW�

- 1LHPDOV YHUVXFKHQ� 7HLOH ]X HUKLW]HQ� DE]XVFKUHFNHQ RGHU QDFK]XULFKWHQ� 0DQJHOKDIWH 7HLOH VLQG DXV]X�

ZHFKVHOQ� GD HV VRQVW ]X 6FKlGHQ NRPPHQ NDQQ�

������

$//*(0(,1(6 �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

',$*126( �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

'LDJQRVHWDEHOOH �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

hEHUSU�IXQJ GHV *HOHQNZHOOHQJHOHQNV �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

:$5781*6$5%(,7(1 $0 )$+5=(8* �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

$XVEDX �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

(LQEDX �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

.5(8=*(/(1. �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

=HUOHJXQJ �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

=XVDPPHQEDX �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

925*(6&+5,(%(1( $1=8*6020(17( �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

(5)25'(5/,&+(6 :$5781*60$7(5,$/ �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

63(=,$/:(5.=(8*( �%��� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

���
�������

�� *HOHQNZHOOH 1U� �

�� *HOHQNZHOOH 1U� �

�� *HOHQNZHOOH 1U� �

$Q]XJVPRPHQW

�D�� �� 1ÃP ����NJ�P�

�E�� �� 1ÃP ����NJ�P�9251(

�%



����������
 ��� 
����
������
��
���
�

%HL 9HUGDFKW DXI UDWWHUQGH RGHU YLEULHUHQGH .UHX]JHOHQNH VROOWHQ GLH�

VH DXI 9HUVFKOHL�HUVFKHLQXQJHQ XQWHUVXFKW ZHUGHQ� 1DFKSU�IHQ� RE

GHU*HOHQNVWHUQ LQ GHU*DEHO ZDFNHOW� RGHU RE GLH .HLOQXWHQ DEJHQXW]W

VLQG� XQG MHJOLFKH GHIHNWH *HOHQNZHOOH JHJHQ QHXH DXVWDXVFKHQ�

/lUP YRP.UHX]JHOHQN KHU Ol�W VLFK YRQ DQGHUHQ4XHOOHQ OHLFKW XQWHU�

VFKHLGHQ� ZHLO VLFK GHU 5K\WKPXV GHV 5DWWHUQV RGHU 9LEULHUHQV SDUDO�

OHO ]XU )DKUJHVFKZLQGLJNHLW lQGHUW� *HUlXVFKH VLQG EHVRQGHUV

DXIIDOOHQG EHLP $QIDKUHQ DXV GHP 6WDQG RGHU EHLP )DKUHQ RKQH *DV

�ZHQQ GLH %UHPVZLUNXQJ GHV 0RWRUV VLFK LQ GHU *HOHQNZHOOH ]HLJW��
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$86%$8

�� 'DV )DKU]HXJ KRFKERFNHQ�

�� 'DV *HWULHEH|O QXU DEODVVHQ� IDOOV GLH *HOHQNZHOOH 1U� � ]X ZDUWHQ

LVW�

�� 9RU $EQHKPHQ GHU *HOHQNZHOOH 3D�PDUNLHUXQJHQ DQ *HOHQN�

IODQVFK XQG *HOHQNZHOOH DQEULQJHQ�

�� 'LH *HOHQNZHOOH�Q� DXVEDXHQ�

�� 3D�PDUNLHUXQJ

�� *HOHQNZHOOH

�� *HOHQNIODQVFK

�%�� *(/(1.:(//(1
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����
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�����������

6W|UXQJ 0|JOLFKH 8UVDFKH $EKLOIH

$QRPDOHV *HUlXVFK - .UHX]JHOHQNVFKUDXEH JHORFNHUW

- *HOHQNVWHUQODJHU DEJHQXW]W RGHU IHVWKlQJHQG

- *HOHQNVWHUQ DEJHQXW]W

.UHX]JHOHQNVFKUDXEH DQ]LHKHQ�

$XVZHFKVHOQ�

*HOHQNZHOOH DXVZHFKVHOQ�

9LEUDWLRQHQ - *HOHQNZHOOH YHUIRUPW $XVZHFKVHOQ�
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*HOHQNZHOOH XQG )ODQVFKJDEHO DXI %HVFKlGLJXQJ XQWHUVXFKHQ� GHV�

JOHLFKHQ GLH *HOHQNZHOOH DXI 6FKODJ�

)DOOV VLFK 6FKlGHQ HUZHLVHQ RGHU GHU :HOOHQVFKODJ GHQ ]XOlVVLJHQ

:HUW �EHUVFKUHLWHW� DXVZHFKVHOQ�

+|FKVW]XOlVVLJHU 6FKODJ� ��� PP ������ LQ��

(,1%$8

'LH *HOHQNZHOOH�Q� XPJHNHKUW ]XU 5HLKHQIROJH GHV $XVEDXV HLQ�

EDXHQ�

- %HLP (LQEDX GHU *HOHQNZHOOH GLH 3D�PDUNLHUXQJHQ DXVULFKWHQ�

$QGHUQIDOOV N|QQWHQ EHLP )DKUHQ 9LEUDWLRQVJHUlXVFKH HQWVWHKHQ�

- 'HQ .UHX]JHOHQNIODQVFK DXI GDV YRUJHVFKULHEHQH $Q]XJVPRPHQW

DQ]LHKHQ�

$Q]XJVPRPHQW

�D�� �� 1ÃP ���� NJ�P�

�E�� �� 1ÃP ���� NJ�P� QXU *HOHQNZHOOH 1U� �� 9HUWHLOHUJHWULHEH�

VHLWH

=85 %($&+781*�

)DOOV YRU $XVEDX GHU YRUGHUHQ *HOHQNZHOOH GDV *HWULHEH|O DEJH�

ODVVHQ ZXUGH� YRUJHVFKULHEHQHV *HWULHEH|O ELV ]XP VSH]LIL]LHU�

WHQ 3HJHO LQ GDV *HWULHEH HLQI�OOHQ�

- .HLOZHOOHQ GHU *HOHQNZHOOH 1U� � XQG 1U� � VFKPLHUHQ�

´$µ� &KDVVLVIHWW �����������

- 3D�PDUNLHUXQJHQ VLQG EHUHLWV DQ GHQ 6FKLHEH�.HLOZHOOHQ GHU *H�

OHQNZHOOH 1U� � XQG1U� � DQJHEUDFKW� (LQVFKLHEHQ GHU .HLOZHOOHQHQ�

GH LQ GLH HQWVSUHFKHQGH %RKUXQJ� RKQH GLH 3D�PDUNLHUXQJHQ

NRUUHNW DXV]XULFKWHQ� NDQQ*HUlXVFKH XQG 9LEUDWLRQHQ GHU*HOHQN�

ZHOOH YHUXUVDFKHQ� 'LH 3D�PDUNLHUXQJHQ VROOWHQ DOVR XQEHGLQJW

EHDFKWHW ZHUGHQ�

�� 3D�PDUNLHUXQJ
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�� 'LH YLHU 6LFKHUXQJVULQJH PLW 6SH]LDOZHUN]HXJ HQWIHUQHQ�

6SH]LDOZHUN]HXJ

�$�� �����ï�����

�� 6LFKHUXQJVULQJ

�� .RQWDNWEHUHLFK ]ZLVFKHQ /DJHUODXIULQJ XQG %RKUXQJ GHV

:HOOHQNUHX]JHOHQNV PLW .ULHFK|O VFKPLHUHQ�

�� 0LW 6SH]LDOZHUN]HXJVDW] =DSIHQNUHX]ï/DJHUODXIULQJ DXI GHU

6HLWHQIOlFKH GHV :HOOHQNUHX]JHOHQNV � ² � PP KHUDXVGU�FNHQ�

6SH]LDOZHUN]HXJ

�%�� �����ï�����

/DJHUODXIULQJ DXI GHU 6HLWHQIOlFKH GHV :HOOHQNUHX]JHOHQNV

KHUDXVGU�FNHQ XP�

´Dµ� � ² � PP

�� =DSIHQNUHX]ï/DJHUODXIULQJ

�� 6HLWHQIOlFKH GHV :HOOHQNUHX]JHOHQNV

�� 0LW HLQHP +DPPHU DXI GDV :HOOHQNUHX]JHOHQN NORSIHQ XQG GHQ

/DJHUODXIULQJ YROOVWlQGLJ YRP :HOOHQNUHX]JHOHQN HQWIHUQHQ�

�� 'HQ /DJHUODXIULQJ DXI GHU JHJHQ�EHUOLHJHQGHQ 6HLWH GHV

:HOOHQNUHX]JHOHQNV DXI JOHLFKH :HLVH HQWIHUQHQ�

�� /DJHUODXIULQJ

�� :HOOHQNUHX]JHOHQN

�� 'HQ /DJHUODXIULQJ ZLH LQ 6FKULWW �� DXV GHP )ODQVFKNUHX]JHOHQN

KHUDXVGU�FNHQ�

�� 'HQ /DJHUODXIULQJ LQ HLQHQ 6FKUDXEVWRFN HLQVSDQQHQ� DXI GDV

)ODQVFKNUHX]JHOHQN NORSIHQ XQG GHQ /DXIULQJ HQWIHUQHQ�

�� 'HQ /DJHUODXIULQJ DXI GHU JHJHQ�EHUOLHJHQGHQ 6HLWH GHV

)ODQVFKNUHX]JHOHQNV ZLH LQ GHQ 6FKULWWHQ �� XQG �� HQWIHUQHQ�

�� )ODQVFKNUHX]JHOHQN

�� /DJHUODXIULQJ

�� 6FKUDXEVWRFN

�%�� *(/(1.:(//(1
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�� =DSIHQNUHX]

�� /DJHU

9256,&+7�

=DSIHQNUHX]� /DJHU XQG 6LFKHUXQJVULQJH QLFKW

ZLHGHUYHUZHQGHQ� 'LHV NDQQ ]X 6FKlGHQ DQ GHU

$QWULHEVZHOOH RGHU DQRUPDOHQ 9LEUDWLRQHQ RGHU

*HUlXVFKHQ I�KUHQ�

�� 5ROOHQ LQ /DJHUODXIULQJ IHWWHQ�

´$´� )HWW �����ï�����

=85 %($&+781*�

6LFKHUVWHOOHQ� GD� GLH 5ROOHQ ULFKWLJ LP /DJHUODXIULQJ SOD]LHUW

VLQG�

�� /DJHUUROOHQ

�� /DJHUODXIULQJ

�� 'DV =DSIHQNUHX] LQ GHQ /DJHUODXIULQJ HLQVHW]HQ� XP HLQ

+HUDXVIDOOHQ GHU 5ROOHQ ]X YHUKLQGHUQ� XQG GHQ /DJHUODXIULQJ VR

ZHLW PLW HLQHP .XSIHUKDPPHU LQ GDV :HOOHQNUHX]JHOHQN NORSIHQ�

ELV HU PLW GHU 6HLWHQIOlFKH GHV .UHX]JHOHQNV SODQ LVW�

�� .XSIHUKDPPHU

�� /DJHUODXIULQJ

�� :HOOHQNUHX]JHOHQN

�� =DSIHQNUHX]

�� 'HQ /DJHUODXIULQJ DXI GHU JHJHQ�EHUOLHJHQGHQ 6HLWH GHV

:HOOHQNUHX]JHOHQNV VR ZHLW PLW HLQHP .XSIHUKDPPHU LQ GDV

:HOOHQNUHX]JHOHQN NORSIHQ� ELV HU PLW GHU 6HLWHQIOlFKH GHV

.UHX]JHOHQNV SODQ LVW�

�� 'LH /DJHUODXIULQJH ZLH LQ 6FKULWW �� XQG �� LQ GDV

)ODQVFKNUHX]JHOHQN HLQEDXHQ�

�� 'LH /DJHUODXIULQJH PLW HLQHP UXQGHQ 6WLIW PLW HLQHP 'XUFKPHVVHU

YRQ �� ² �� PP XQG HLQHP +DPPHU VRZHLW LQ GDV :HOOHQï RGHU

)ODQVFKNUHX]JHOHQN NORSIHQ� ELV GLH 6LFKHUXQJVULQJH LQ GHU 1XW DQ

GHQ .UHX]JHOHQNERKUXQJHQ EHIHVWLJW ZHUGHQ N|QQHQ�

�� ,Q MHGHU 1XW LQ GHQ %RKUXQJHQ GHV :HOOHQï XQG

)ODQVFKNUHX]JHOHQNV YLHU 6LFKHUXQJVULQJH EHIHVWLJHQ�

=85 %($&+781*�

- 1DFK GHP =XVDPPHQEDXHQ VLFKHUVWHOOHQ� GD� VLFK:HOOHQï

XQG )ODQVFKNUHX]JHOHQN UHLEXQJVORV GUHKHQ�

- 6LFKHUVWHOOHQ� GD� DOOH 6LFKHUXQJVULQJH IHVW LQ GHU 1XW

VLW]HQ�
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=DQJH I�U 6LFKHUXQJVULQJ

�VFKOLH�HQG�

�����ï�����

:HUN]HXJVDW] ]XP

=HUOHJHQ GHV .UHX]JHOHQNV
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$Q]XJVPRPHQW
%HIHVWLJXQJVHOHPHQW

$Q]XJVPRPHQW
1ÃP NJ�P

*HOHQNZHOOHQVFKUDXEH �*HOHQNZHOOH 1U��� 1U� � XQG 1U� � DP KLQWHUHQ
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ÜBERPRÜFUNG
Zylinder
D Untersuchen Sie die Zylinderwandungen auf Kratzer, Rauhheit
oder Riefen, die auf übermäßigen Verschleiß hindeuten. Wenn die
Zylinderbohrung sehr rauh ist, stark verkratzt oder riefenhaltig,
muß der Zylinder nachgebohrt werden. Verwenden Sie einen Kol-
ben mit Übergröße.

D Messen Sie die Zylinderbohrungmit einem Lehrdorn in Schub- und
Axialrichtung an zwei Stellen, wie in der Abbildung gezeigt.
Wenn eine der nachstehendenBedingungen zutrifft, muß der Zylin-
der nachgebohrt werden.
1) Durchmesser der Zylinderbohrung überschreitet den Grenz-

wert.
2) Die Meßdifferenz von zwei Stellen überschreitet den Konizitäts-

grenzwert.
3) Die Differenz zwischen Schub- und Axialmessungen über-

schreitet den Unrundheitsgrenzwert.

Grenzwert für Zylinderbohrungs-Durchmesser: 74,15 mm
Grenzwert von Konizität und Unrundheit: 0,10 mm

ZUR BEACHTUNG:
Wenn einer der vier Zylinder nachgebohrt werden muß,
müssen alle vier auf die gleiche nächste Übergröße nach-
gebohrt werden. Erst damit sind Gleichförmigkeit und Ba-
lance gewährleistet.

1. 50 mm
2. 95 mm

Kolben
D Prüfen Sie die Kolben auf Mängel, Risse oder andere Schäden. Be-
schädigte oder mangelhafte Kolben sollten ausgewechselt wer-
den.

D Kolbendurchmesser:
Wie in der Abbildung gezeigt, sollte der Kolbendurchmesser in ei-
ner Höhe von 23 mm vom Kolbenmantelende in der Richtung sen-
krecht zum Kolbenbolzen gemessen werden.

1. 23 mm

MOTORMECHANIK 6A-49

Normalwert 73,970 - 73,990 mm

Kolbendurch-
messer

Übergröße:
0,25 mm

74,220 - 74,230 mm

0,50 mm 74,470 - 74,480 mm
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